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(57) Abstract 

An aerosol can comprising a rigid hous- 
ing (11). a lid (12), a valve (13) arranged on 
the Ud, and a flexible bag (14) connected to 
the valve and containing the substance to be 
dispensed. The valve comprises a discharge 
channel (19) through which the substance to 
be dispensed is fed, and a side air inlet (20). 
Said valve further comprises a mixing device 
(100) interconnecting the side pressurised air 
inlet and the discharge channel to form a uni- 
form aii/substance mixture. The valve can be 
placed in a series of positions, i.e. a closed 
position in which the channel and inlet are 
sealed, a flushing position in which only the 
inlet is open, and an operative position in 
which both the channel and the inlet are open. 
In the flushing position, air is expelled through 
the outlet to remove the substance remaining 
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\UQU1DE 
1 LIQUID 



La bofte d' aerosol comporte un boraer 
rigide (11), un couvercle (12), tine valve (13) 
montee sur le couvercle et une poche souple 
(14) lice & la valve et con tenant un produit a pulveriser. La valve comporte un conduit d' evacuation (19) amenant le produit a pulveriser, 
et un passage lateral (20) amenant I'air. La valve comporte en outre un dispositif melangeur (100) permettant la communication entre le 
passage lateral d'air sous press ion et le conduit d'evacuation du produit de facon a realiser un melange homogene du produit et de I'air. 
La valve pent etre placee successivement dans une position fermee oil le conduit et le passage soot fermes, dans une position de purge ou 
seul le passage est ouvert, et dans une position d* utilisation ou le conduit et le passage sont ou verts. Dans la position de purge, de T air est 
ejecte par la canule de sortie ce qui evacue les residus de produits. 
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BOITE D f AEROSOL RECHARGEABLE A PROPULSION D'AIR 

La presente invention concerne une boite d* aerosol rechargeable a 
propulsion d'air comportant: 

- un boitier rigide ferme par un couvercle et con tenant de Tair sous 
pression; 

- une poche souple contenant un produit a pulveriser; 

- une valve montee sur le couvercle, liee a la poche souple et 
comportant: 

un conduit d' evacuation dudit produit, defini par un espace menage 
entre un element fixe creux et un element mobile, V element fixe 
creux definissant une chambre de sortie du produit qui comporte au 
moins une ouverture laterale et un retrecissement dans sa partie 
inferieure, et l'element mobile etant forme d'un poussoir coulissant 
avec du jeu dans la chambre de sortie du produit et comportant une 
canule de sortie pourvue d'au moins une ouverture radiale, d'un 
obturateur coulissant sans jeu dans le retrecissement de la chambre 
de sortie du produit, et d'une tige reliant le poussoir a l'obturateur; 
un passage lateral de Vair sous pression dont une extremite debouche 
dans le boitier rigide a Texterieur de la poche souple et V autre 
extremite debouche dans ledit conduit d* evacuation du produit, 
ladite valve etant agencee pour etre placee successivement dans une 
premiere position, dite position fermee, dans laquelle ledit conduit et 
ledit passage sont obstrues, dans une deuxieme position, dite 
position de purge, 'dans laquelle ledit passage est ouvert et ledit 
conduit est ferme, et dans une troisieme position, dite position 
d' utilisation , dans laquelle ledit passage et ledit conduit sont 
simultanement ouverts. 

11 existe sur le marche toute une gamme de boites d f aerosol 
permettant de pulveriser toutes sortes de produits tels que des 
peintures, des vernis, des colles, des huiles, des mousses 
synthetiques, des produits alimentaires et autres. L'un des 
inconvenienrs de ces boites d' aerosol vient du fait que, lorsque Ton 
arrete la pulverisation du produit, il est frequent qu'un volume 
residuel de ce produit reste dans la buse. Lorsque ce produit est de 
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la colle, de la peinture, du vernis ou une mousse synthetique, il 
seche dans la buse, la bouche et la rend definitivement inutilisable. 

On a tente de resoudre cet inconvenient par la valve de pulverisation 
5 decrite dans la demande de brevet GB-A-2 209 805. Cette valve est 
montee sur une boite d' aerosol contenant egalement une poche souple, 
mais non rechargeable et utilisant un gaz de propulsion autre que 
l'air. La valve objet de V invention comporte une tige mobile agencee 
pour pouvoir prendre trois positions differentes. Dans la premiere 

10 position, la valve est fermee. Dans la deuxieme position, seul le gaz 
de propulsion peut sortir de la valve, emportant ainsi les residus de 
produit. Dans la troisieme position, la valve est ouverte et le gaz de 
propulsion entraine le produit a pulveriser. Lorsque Ton referme la 
valve, c'est-a-dire lorsqu'elle revient dans la premiere position, elle 

15 passe automatiquement par la deuxieme position, ce qui permet 
V evacuation des residus de produits. 

devolution actuelle dans le domaine des boites d' aerosol consiste a 
utiliser des boites du type rechargeable dans lesquelles, pour des 

20 raisons ecologiques notamment, le gaz de propulsion est de Vair. 

Pour certains produits, ceci n* entraine pas d'effets speciaux. 
Cependant, pour d'autres produits tels que les peintures, les 
mousses synthetiques ou les laques cosmetiques par exemple, qui 
doivent etre melanges au gaz de propulsion, le fait d' utiliser de Tair 

25 empeche d'obtenir un melange homogene du produit et du gaz de 
propulsion, ce qui aboutit a des irregularites d'epaisseur dans les 
couches deposees par ce type de pulverisation. 

Actuellement , les boites d 1 aerosol contenant de tels produits 
30 comportent une ouverture situee a proximite de la buse de 
pulverisation. Lorsque Von presse la buse, 1' ouverture se libere et 
permet d'ejecter le melange gaz-produit. Ce type de boite d' aerosol 
presente toutefois differents inconvenients . Lorsque Ton desire 
utiliser la boite dans une position autre que celle ou la buse de 
35 pulverisation est placee au point le plus haut, comme par exemple en 
position horizontale, inclinee ou renversee, la buse etant disposee en 
bas, le produit a pulveriser bouche Y ouverture et le melange gaz- 
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produit ne se fait plus ou se fait mal. En particulier, il peut arriver 
que le produit soit evacue sous la forme d'un jet. Or il arrive 
frequemment qu'il ne soit pas possible de pulveriser un produit en 
maintenant la boite d' aerosol verticalement , la buse disposee en haut. 
5 Dans ces cas-la, V utilisation de telles boites est impossible. 

La presente invention se propose de pallier ces inconvenients de Tart 
anterieur en realisant une boite d* aerosol rechargeable, dont le gaz 
de propulsion est l'air, que Ton peut utiliser dans n'importe quelle 
10 position, dont la buse ne se bouche pas suite au sechage d'un volume 
residuel de produit et qui permet d'obtenir un melange tel que 
n'importe quel produit soit pulverise de maniere homogene. 

Ce but est atteint par une boite d' aerosol telle que definie en 
15 preambule et caracterisee en ce qu'elle comporte un dispositif 
melangeur agence pour faire communiquer ledit passage lateral 
amenant le gaz de propulsion avec ledit conduit amenant le produit a 
pulveriser, ces deux organes debouchant dans au moins une entree 
dudit dispositif melangeur. 

20 

Selon une forme de realisation preferee, le dispositif melangeur est 
dispose dans la valve, a Tinterieur de la chambre de sortie du 
produit . 

25 Ce dispositif melangeur comporte avantageusement un canal annulaire 
central relie audit conduit d* evacuation du produit, un canal 
annulaire peripherique sensiblement concentrique audit canal 
annulaire central et relie audit passage lateral d'air sous pression et 
au moins une gorge reliant ces deux canaux annulaires. 

30 

Selon la forme de realisation preferee, le dispositif melangeur 
comporte trois gorges et Tangle forme entre les parois de chacune de 
ces gorges et la tangente au canal annulaire peripherique a l'endroit 
ou lesdites gorges debouchent dans ce canal est de preference un 
35 angle obtusT 

Selon une variante de realisation, les gorges sont incurvees et 
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debouchent de facon sensiblement tangentielle dans lesdits canaux 
annulaires. 

Ledit passage lateral de Vair sous pression debouche de preference 
5 dans ledit canal annulaire peripherique en formant un angle compris 
entre 5° et 85° avec une direction radiale. 

Selon une forme de realisation preferee, ledit passage lateral 
debouche de facon sensiblement tangentielle dans ledit canal annulaire 
1 0 peripherique • 

Ledit passage lateral de Vair sous pression est avantageusement 
defini par l'ouverture laterale de la chambre de sortie du produit, le 
canal annulaire peripherique du dispositif melangeur, le jeu entre le 
15 poussoir et ladite chambre de sortie du produit, l'ouverture radiale 
dudit poussoir et la canule de sortie, 

Ledit conduit d* evacuation du produit est avantageusement defini par 
le retrecissement de la chambre de sortie du produit, le canal 
20 annulaire central, les gorges et le canal annulaire peripherique du 
dispositif melangeur, Tespace entre la chambre de sortie du produit 
et la tige, le jeu entre ladite chambre de sortie et le poussoir, 
l'ouverture radiale dudit poussoir et la canule de sortie - 

25 De preference, ledit retrecissement de la chambre de sortie comporte 
une zone inferieure de section transversale plus grande que celle de 
1'obturateur. 

Selon une variante, ledit retrecissement presente une section 
30 tronconique. 

La presente invention et ses avantages apparaitront mieux dans la 
description suivante d'exemples de realisation, en reference aux 
dessins annexes dans lesquels: 
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- la figure 1 est une vue schematique en coupe axiale d'une boite 
d' aerosol selon 1' invention, 

- les figures 2a a 2c sont des vues en coupe axiale d'une premiere 
5 forme de realisation de la valve equipant la boite d' aerosol selon la 

figure 1, dans trois positions d' utilisation successives, 

- la figure 3 est une vue schematique en coupe axiale d'une deuxieme 
forme de realisation de la valve equipant la boite d' aerosol selon la 
figure 1, 

- les figures 4 a 6 sont des vues similaires a celles des figures 2a a 
2c, Ulustrant une troisieme forme de realisation d'une valve equipant 
la boite d* aerosol de la figure 1, 

- la figure 7 est une vue en coupe transversale de V element fixe 
creux de la valve des figures 4 a 6, 

- la figure 8 est une vue en coupe selon la ligne A-A du dispositif 
melangeur dispose dans V element illustre par la figure 7, et 

- la figure 9 est une vue en coupe selon la ligne B-B du dispositif 
melangeur de la figure 8. 

En reference a la figure 1, la boite d' aerosol 10 comporte un boitier 
rigide 11 ferme par un couvercle 12 serti, une valve 13 montee de 
facon etanche sur le couvercle 12, une poche souple 14 con tenant un 
produit a pulveriser et un clapet anti-retour 15 permettant 
d'introduire un gaz sous pression dans la boite d* aerosol, dans 
l'espace menage entre les parois interieures de cette boite et la poche 
souple 14. 

L'extremite superieure du boitier 11 comporte un rebord exterieur 
annulaire 16, Le couvercle 12 est pourvu d'une gorge annulaire 17 
exterieure^agencee pour recevoir un joint d'etancheite 18 et* etre 
sertie sur le rebord 16 de telle maniere que le couvercle assure une 
fermeture de la boite qui est etanche et suffisamment resistante pour 
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tenir la pression interieure de la boite. 

La poche souple 14 est liee a un embout rigide 21 comportant une 
zone retrecie 22 permettant de fixer la poche a la valve 13. 

5 

En reference aux figures 2a a 2c, la valve 13 comporte un conduit 
d' evacuation 19 du produit contenu dans la poche souple 14, ainsi 
qu' un passage lateral 20 de Tair sous pression stocke entre les parois 
de la boite d'aerosol 10 et la poche souple 14. Elle comporte par 

10 ailleurs un element fixe creux 23 definissant une chambre de sortie 
24 du produit pourvue d'au moins une ouverture laterale 25 et dans 
sa partie inferieure d'un retrecissement 26. Cette chambre de sortie 
du produit contient un dispositif melangeur 100 illustre plus en detail 
par les figures 8 et 9. Un element mobile 27 forme d'un poussoir 28 

15 sensiblement cylindrique et comportant un evidement central 29 
formant une canule de sortie 30 permet T evacuation du melange air- 
produit. Ce poussoir 28 est pourvu d'une ouverture radiale 31 
menagee dans sa paroi laterale, L' element mobile 27 comporte en outre 
un obturateur 32 agence pour coulisser sans jeu dans le 

20 retrecissement 26 de la chambre de sortie 24. U obturateur 32 et le 
poussoir 28 sont relies par une tige 33. Un ressort de poussee 34 est 
place autour de la tige 33 et prend appui d'un cote sur le 
retrecissement 26 de la chambre de sortie de V element fixe 23 et de 
T autre cote, sur le poussoir 28 de V element mobile 27. 

25 

L'element fixe 23 comporte un bouchon d'obturation 35 agence pour 
boucher V ouverture radiale 31 du poussoir lorsque celui-ci est dans 
sa position de repos. 

30 Le passage lateral 20 de 1'air sous pression est defini successivement 
par T ouverture laterale 25 de la chambre de sortie 24, le dispositif 
melangeur 100, le jeu entre la paroi interieure de la chambre de 
sortie 24 et le poussoir 28, 1' ouverture 31 de V element mobile 27 et la 
canule de sortie 30. Le conduit d* evacuation 19 du produit est quant 

35 a lui defini successivement par Tespace entre la tige 33 et le 
retrecissement 26 qui se cree lorsque Ton appuie sur le poussoir 28, 
le dispositif melangeur 100, le jeu entre la paroi interieure de la 
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chambre de sortie 24 et le poussoir 28, Touverture 31 de V element 
mobile 27 et la canule de sortie 30. 

La valve 13 est concue pour pouvoir occuper trois positions. Dans 
5 une premiere position dite position fermee, illustree par la figure 2a, 
Vobturateur 32 est engage dans le retrecissement 26 et le bouchon 35 
obture l'ouverture 31 du poussoir 28. Ainsi, le passage lateral 20 et 
le conduit d' evacuation 19 sont fermes. Dans une deuxieme position 
dite position de purge, illustree par la figure 2b, Vobturateur 32 est 

10 engage dans le retrecissement inferieur 26 dans une position plus 
basse que precedemment, et Vouverture 31 du poussoir 28 est libre. 
Le passage 20 de Vair est alors ouvert tandis que le conduit 
d* evacuation 19 du produit est ferme. Dans une troisieme position 
dite position d' utilisation , illustree par la figure 2c, Vobturateur 32 

15 est degage du retrecissement 26 et Vouverture 31 du poussoir 28 est 
libre. Le passage lateral 20 de l'air et le conduit d' evacuation 19 du 
produit sont alors ou verts. 

En raison de la forme de 1' element fixe 23 , qui comporte une gorge 
20 annulaire superieure 36, et du couvercle 12 qui comporte un profil 
central 37 agence pour recevoir la gorge annulaire 36 de V element 
fixe 23, la valve 13 est montee de facon etanche sur le couvercle 12. 

L' element fixe 23 est en outre muni de moyens de liaison 38 
25 comportant une zone elargie 39. Ces moyens de liaison 38 sont 
agences pour cooperer avec l'embout rigide 21 lie a la poche souple 
14. La zone elargie 39 de V element fixe 23 s' engage dans la zone 
retrecie 22 de Tembout rigide 21, de facon a maintenir la poche 
souple 14 sur la valve 13. 

30 

La figure 3 represente une premiere variante de realisation de la 
valve 13 en position d'ouverture. Dans cette realisation, le 
retrecissement 60 de la partie inferieur e de la chambre de sortie du 
produit comporte un ale sage central 61 de diametre correspondant au 
35 diametre cle Vobturateur 32, et une zone tronconique 62 de section 
transversale plus grande que la section de Vobturateur 32, de sorte 
que lorsque ledit obturateur se trouve dans la zone tronconique, le 
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conduit d' evacuation 19 du produit est ouvert. 

Les figures 4 a 6 illustrent une autre variante de realisation de la 
valve 13. Cette valve comporte un element fixe creux 123 et un 
5 element mobile 127- Un capuchon inferieur 101 pourvu d'un canal 
central 102 de faible diametre est place au bas de Y element fixe 123 
de telle sorte que le produit a pulveriser ne peut penetrer dans 
I' element fixe que par ce canal 102. Le dispositif melangeur 100 est 
lie a V element fixe. 

10 

En reference aux figures 7 a 9, le dispositif melangeur 100 qui 
equipe toutes les variantes de realisation de la valve montee sur la 
boite d' aerosol selon V invention, comporte un canal annulaire central 
103 ouvert vers le bas, un canal annulaire peripherique 104 ouvert 

15 vers le haut et trois gorges 105 reliant ces deux canaux annulaires. 

Ces trois gorges 105 sont disposees de telle maniere que Tangle forme 
par les parois de chacune de ces gorges et la direction radiale 
correspondante est different de zero. De preference, ces gorges sont 
sensiblement tangentes aux canaux annulaires central et peripherique 

20 a l'endroit ou elles debouchent dans ces canaux. Le dispositif 
melangeur 100 comporte en outre une ouverture 106 qui debouche de 
preference de facon sensiblement tangentielle dans le canal annulaire 
peripherique 104. L' angle que forme l'axe de cette ouverture avec la 
direction radiale correspondante est avantageusement comprise entre 

25 5° et 85°. Les gorges peuvent egalement etre incurvees de telle facon 
qu' elles soient tangentielles aux deux canaux annulaires. 

Lorsque V element mobile 127 est dans sa position haute, comme cela 
est illustre par la figure 4, la valve est fermee. Le produit est 
30 bloque par I'obturateur 32 et Vair est bloque par le bouchon 
d* obturation 35. 

Lorsque 1' element mobile 127 est dans sa position intermediate , comme 
cela est illustre par la figure 5, le produit est bloque par un joint 
35 d'etancheite 107. L'air penetre dans le dispositif melangeur 100 et 
dans les gorges 105, entrainant les residus du produit. La valve est 
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ainsi purgee ce qui evite les risques de deterioration dus au sechage 
de produits. 

Lorsque la valve est ouverte, c'est-a-dire lorsque V element mobile 127 
5 est en position basse telle qu'illustree en detail par la figure 6, le 
produit se deplace autour de cet element et entre dans le dispositif 
roelangeur 100 par le canal annulaire central 103- L'air sous pression 
arrive tangentiellement dans ce dispositif melangeur par l'ouverture 
106. Dans cette position, T element mobile 127 bouche la partie 
10 superieure du canal annulaire central 103, ce qui force le produit a 
traverser les gorges 105 du dispositif et a entrer dans le canal 
annulaire peripherique 104. l/arrivee tangentielle de Tair par 
l'ouverture 106 engendre une circulation qui cree un melange tres 
homogene du produit, ce qui permet une pulverisation uniforme. 

15 

Lorsque la poche 14 et le boitier 11 ont ete remplis respectivement de 
produit et d'air, la boite d' aerosol est prete a etre utilisee. En 
pressant la valve 13 vers le bas, elle passe successivement de la 
position fermee dans la position de purge, puis dans la position 
20 d* utilisation. Dans la position de purge, seul le passage lateral 20 est 
ouvert. De Pair s'echappe done de la boite sans en trainer de 
produit. Dans la position d ! utilisation, le passage 20 et le conduit 19 
sont ou verts. Un melange d'air et de produit a pulveriser s'echappe 
de la boite. 

25 

Lorsque Ton arrete la pulverisation du produit, la valve passe 
obligatoirement par sa position de purge avant d'atteindre la position 
fermee. Dans cette position de purge, de l'air s'echappe et les 
residus de produit a pulveriser sont evacues de la canule de sortie 
30 30, ce qui evite que celle-ci ne se bouche et rende la boite d ! aerosol 
inutilisable. 

La valve equipee du dispositif melangeur tel que decrit permet 
d'obtenir un melange tres homogene de Tair sous pression et du 
35 produit a pulveriser. Cette caracteristique offre tous les avantages 
lies a T utilisation de Tair comme gaz propulseur et permet la 
pulverisation de n'importe quel produit, en particulier de peintures 
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ou de mousses synthetiques qui ne peuvent pas etre pulverises de 
maniere satisfaisante avec les valves de Tart anterieur. 

La poche souple utilisee dans la boite selon V invention, peut etre en 
5 aluminium, en polyethylene ou en polypropylene. Elle peut etre mono- 
ou multicouches . Elle peut etre soudee a la valve ou liee par des 
moyens de liaison. Elle peut etre interchangeable, ou jetable. Elle 
peut ' egalement etre remplie et reutilisee. 



10 



La presente invention n'est pas limitee aux variantes decrites. On 
peut notamment prevoir d'autres formes de realisation du dispositif 
melangeur. 
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REVINDICATIONS 

1. Boite d'aerosol rechargeable a propulsion d'air comportant: 

- un boitier rigide (11) ferme par un couvercle (12) et contenant de 
5 l'air sous pression; 

- une poche souple (14) contenant un produit a pulveriser; 

- une valve (13) montee sur le couvercle, liee a la poche souple et 
comportant : 

un conduit d' evacuation (19) dudit produit, defini par un espace 
10 menage entre un element fixe creux (23, 123) et un element mobile 
(27, 127), l 1 element fixe creux definissant une chambre de sortie (24) 
du produit qui comporte au moins une ouverture laterale (25) et un 
retrecissement (26, 60) dans sa partie inferieure, et V element mobile 
(27, 127) etant forme d'un poussoir (28, 70) coulissant avec du jeu 
15 dans la chambre de sortie (24) du produit et comportant une canule 
de sortie (30) pourvue d'au moins une ouverture radiale (31, 71), 
d'un obturateur (32) coulissant sans jeu dans le retrecissement (26 F 
60) de la chambre de sortie (24) du produit, et d'une tige (33) 
reliant le poussoir (28, 70) a Tobturateur (32); 
20 un passage lateral (20) de l'air sous pression dont une extremite 
debouche dans le boitier rigide (11) a Texterieur de la poche souple 
(14) et V autre extremite debouche dans ledit conduit d' evacuation 
(19) du produit, 

ladite valve (13) etant agencee pour etre placee successivement dans 
25 une premiere position, dite position fermee, dans laquelle ledit 
conduit et ledit passage sont obstrues, dans une deuxieme position, 
dite position de purge, dans laquelle ledit passage est ouvert et ledit 
conduit est ferme, et dans une troisieme position, dite position 
d' utilisation, dans laquelle ledit passage et ledit conduit sont 
30 simultanement ou verts, caracterisee en ce qu'elle comporte un 
dispositif melangeur (100) agence pour faire communiquer ledit 
passage lateral (20) amenant le gaz de propulsion avec ledit conduit 
(19) amenant le produit a pulveriser, ces deux organes debouchant 
dans au moins une entree dudit dispositif melangeur* 

35 
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2. Boite d' aerosol selon la revendication 1, caracterisee en ce que le 

dispositif melangeur (100) est dispose dans la valve, a l'interieur de 
la chambre de sortie (24) du produit. 

5 3. Boite d' aerosol selon la revendication 2, caracterisee en ce que le 
dispositif melangeur (100) comporte un canal annulaire central (103) 
relie audit conduit d' evacuation (19) du produit, un canal annulaire 
peripherique (104) sensiblement concentrique audit canal annulaire 
central et relie audit passage lateral (20) d'air sous pression et au 
10 moins une gorge (105) reliant ces deux canaux annulaires. 

4. Boite d'aerosol selon la revendication 3, caracterisee en ce que le 
dispositif melangeur (100) comporte trois gorges (105) et en ce que 
Tangle forme entre chacune de ces gorges et la tangente au canal 

15 annulaire peripherique (104) a 1'endroit oil lesdites gorges 
debouchent dans ce canal, est un angle obtus. 

5. Boite d'aerosol selon la revendication 3, caracterisee en ce que les 
gorges (105) sont incurvees et en ce qu'elles debouchent de facon 

20 sensiblement tangentielle dans lesdits canaux annulaires. 

6. Boite d'aerosol selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
ledit passage lateral (20) de l'air sous pression debouche dans ledit 
canal annulaire peripherique en formant un angle compris entre 5° et 

25 85° avec une direction radiale. 

7. Boite d'aerosol selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
ledit passage lateral (20) de Tair sous pression debouche de facon 
sensiblement tangentielle dans ledit canal annulaire peripherique 

30 (104). 

8. Boite d'aerosol selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
ledit passage lateral (20) de l'air sous pression est defini 
successivement par l'ouverture laterale (25) de la chambre de sortie 

35 (24) du produit, le canal annulaire peripherique (104) du dispositif 
melangeur (100), le jeu entre le poussoir (28, 70) et ladite chambre 
de sortie du produit, l'ouverture radiale (31, 71) dudit poussoir et la 
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canule de sortie (30), et en ce que ledit conduit 6V evacuation (19) du 
produit est defini par le retrecissement (26, 50, 60) de la chambre 
de sortie (24) du produit, le canal annulaire central (103), les 
gorges (105) et le canal annulaire peripherique (104) du dispositif 
5 melangeur (100), Vespace entre la chambre de sortie du produit et la 
tige (33) , le jeu entre ladite chambre de sortie et le poussoir (28, 
70), l'ouverture radiale (31, 71) dudit poussoir et la canule de sortie 
(30)." 

10 9- Bolte d'aerosol selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
ledit retrecissement (26, 60) de la chambre de sortie comporte une 
zone inferieure de section transversale plus grande que celle de 
Vobturateur (32). 

15 10. Boite d'aerosol selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
ledit retrecissement (60) presente une section tronconique. 
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